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Comunicacién abierta de un vistazo

Comunicacion de datos

Este tipo de comunicacién sirve para el
intercambio de datos entre PLCs o entre
un PLCy equipos inteligentes (PC, orde-
nador etc.)

TN
i 8

Punto a punto

Comunicacion via redes

La conexién puede realizarse a través de
puertos integrados en el PLC (CPU) o
usando procesadores de comunicaciones
(CPsITIMs) dedicados.

Los datos se transmiten, de forma
controlada por evento, llamando el
bloque de comunicacion al efecto.

Para la comunicacion de datos SIMATIC
S7 y SIMOTION ofrecen interface
multipunto (MPI), PROFIBUS e Industrial
Ethernet.

Industrial Mobile Communication
La base para la Industrial Mobile
Communication son redes de alcance
mundial como WLAN, GSM o la futura
UMTS que ofrecen soluciones simples y
seguras para implementar redes corpo-
rativas de alcance local o global. El
fundamento para una comunicacién de
datos segura y global es TCP/IP.

Interface multipunto

PROFIBUS

Industrial Ethernet

Comunicacién de proceso o campo

La comunicacién de proceso o campo
sirve para conectar a un PLC actuadores/
sensores via E/S descentralizadas.

La conexiodn se realiza via puertos inte-
grados en la CPU o0 médulos de interface
dedicados (IMs, CPs).

El intercambio de sefiales de proceso con
los actuadores/sensores puede realizarse
de forma ciclica a través de la imagen del
proceso o de forma puntual usando
instrucciones al efecto.

AS-Interface

PROFIBUS

Para la comunicacién de proceso o campo
SIMATIC ofrece los buses PROFIBUS DP y
AS-Interface asi como EIB, que constituye
el nexo entre la automatizacién de la
fabricacién y la automatizacién de
edificios.




La comunicacién de
datos se materializa
con MPI, PROFIBUS
e Industrial

Ethernet.

En una comunicacién punto a punto el intercambio de datos es entre
2 equipos. La conexién punto a punto constituye la forma mds simple
de comunicacion.

B NS Bl A B

El interface multipunto (MPI) es un puerto integrado en los sistemas
de automatizacién como SIMATIC® y SIMOTION asi como los PCs SIMATIC,
PGsy paneles.

T A TH A LEET

PROFIBUS para la comunicacién de datos entre sistemas de
automatizacién de diversos fabricantes.

- o — - 1 — —
Y = . N G- | -
Industrial Ethernet (IEEE 802-3 y 802.3u), el estandar internacional
para redes de area es hoy la red local nimero uno en todo el mundo.

En calidad de alternativa al mazo de cables AS-Interface permite
interconectar sensores y actuadores utilizando un cable bifilar.

=) n
= :
i

PROFIBUS (IEC 61158/EN 50170), la norma internacional para el nivel
de campo es el lider mundial en buses de campo.

—ay |mh’/,/

La comunicacion

~ | de proceso o
campo es soportada
por las redes
AS-Interfacey

PROFIBUS DP.

Comunicacion tolerante a fallos y
de seguridad positiva

Transiciones de red

Soportes de transmision

Totally Integrated Automation
PROFInet

Manufacturing Execution Systems
Glosario

Comunicacion de datos

Comunicacién punto a punto
Interface multipunto (MPI)
PROFIBUS

Industrial Ethernet
Comunicacion a escala mundial

Rendimiento y prestaciones de una red

Datos para la practica (tabla)

Comunicacién de proceso o campo

Il PROFIBUS DP/PA
- maestros PROFIBUS DP
- esclavos PROFIBUS DP
B Datos para la préctica (tabla)

B AS-Interface
- maestros AS-Interface
- esclavos AS-Interface
B DP/AS-Interface Link
W Safety at work
B Datos para la préctica (tabla)



Comunicacién industrial

Totally Integrated Automation

La Totally Integrated Automation® (TIA)
constituye una gama completa de compo-
nentes de automatizacién que representan
el mas alto grado de integracién: la
homogeneidad a tres niveles.

¢ Un juego de herramientas de software
homogéneas asiste en todas las fases
de un proyecto, desde la seleccién del
hardware hasta el funcionamiento, el
diagnéstico y el mantenimiento,
pasando por la programacion.

Todas las herramientas se sirven de una
base de datos comun. Esto ahorra costes
de configuracién y garantiza la coherencia
de datos en todo el proyecto.

¢ Dentro de TIA la comunicacién es
homogénea desde el nivel de campo
hasta el nivel de control del proceso:
Industrial Ethernet, PROFIBUS con

Para mas infor-
macion sobre auto-
matizacion basada en
componentes

y PROFInet

ver pagina

AS-Interface como subred (para conectar
los aparatos de distribucién de energia,
mando y sefializacién), EIB (para
integrar la automatizacién de edificios).
La periferia central y distribuida se
configura de la misma forma.

SIMATICIT

Recientemente Siemens ha ampliado la
plataforma Totally Integrated Automation
con sistemas MES (Manufacturing Exe-
cution Systems). SIMATIC IT constituye
el nexo entre el nivel de automatizacion
y el nivel de gestién de una empresa.

Automatizacién basada en compo-
nentes fundamentada en PROFInet

Dentro del marco TIA, nuestro concepto
para la construcciéon de maquinas e
instalaciones modulares se denomina
Component based Automation. Para ello
se aprovechan las ventajas de la
tecnologia de componentes acreditada
en el mundo del software. Para la
comunicacioén se utiliza PROFInet, el
estandar de la Asociacion de Usuarios
de PROFIBUS.

Comunicacion sin discontinuidades,
la caracteristica decisiva.

AS-Interface constituye una alternativa
econdmica al mazo de cables e
interconecta sensores y actuadores
mediante un cable bifilar.

La base para la automatizacion de
edificios es la norma EIB (EN 50090,
AISA EIA 77), de validez mundial.

El interface multipunto (MPI)

es un puerto integrado en los sistemas
de automatizacién SIMATIC® S7® |C79®,
SIMOTION, en los PCs SIMATIC, PGs y
OPs/PPs/TDs. A través de los mismos
pueden crearse redes de comunicacién
de alcance reducido.

PROFIBUS (IEC 61158/EN 50170), el
estandar internacional para el nivel de
campo, es el lider mundial en buses de
campo y ofrece una comunicacién eficaz
de proceso o campo.

Industrial Ethernet

(IEEE 802-3 y 802.3u) —

el estandar internacional para redes de
area. Con una proporcién de mas del 80%
es hoy en dia la red local mas extendida
con diferencia en todo el mundo.
Industrial Ethernet permite potentes redes
de comunicacién con gran extensién
superficial.

Industrial Mobile Communication

Industrial Mobile Communication es

el nombre para los productos para
comunicacion mévil a nivel industrial
(p. €j. MOBIC) de SIMATIC NET y que se
sirven de tecnologias inaldmbricas. Se
fundamenta en redes de alcance global
como p. ej. WLAN (conforme con IEEE
802.11b), GSM o la futura UMTS. Las
tecnologias de la informacion son cada
vez variadas y se aplican crecientemente
en soluciones de automatizacion.

Las transiciones o pasarelas se
implementan con controladores o
modulos "link".



Los diferentes sistemas de bus se dividen
en:

Comunicacién de proceso o campo

La comunicacién de proceso o campo
sirve para conectar los actuadores/
sensores a un PLC.

Dicha conexion puede establecerse a
través de los puertos integrados en la
CPU o usando un médulo o tarjeta
dedicado (IMs, CPs, etc.).

Para la comunicacion de proceso, SIMATIC
y SIMOTION ofrecen PROFIBUS DP, AS-
Interface asi como EIB, que constituye el
vinculo entre la automatizacién de la
produccién y la automatizacion de
edificios.

Puertos integrados

Para PROFIBUS DP o AS-Interface (sélo
SIMATIC C7) existen puertos integrados
en las CPUs de SIMATIC S7/C7, SIMOTION,
el sistema de control de procesos PCS 7
y los PC/PGs SIMATIC. Los puertos
integrados ofrecen un interface DP
optimizado en costes para la
comunicaciéon del bus de campo.

Aplicacion de procesadores de
comunicaciones

Vista la potencia de los sistemas de
automatizaciéon actuales es a veces mas
practico conectar varias lineas PROFIBUS
DP a un solo sistema de automatizacion
a través de un procesador de
comunicaciones.

Esto no sélo permite aumentar el nimero
de periféricos conectables sino también
poder gestionar de forma independiente
diversas areas de la produccion.

Automation level

Management

Enterprise level

Control level

Field level

Prestaciones/
Velocidad de
transmision

Comunicacion de datos

La comunicacién de datos sirve para
intercambiar informacién entre PLCs o
entre un PLC y estaciones inteligentes
(PCs, ordenadores, etc.).

Para la comunicacion de datos, SIMATIC
y SIMOTION ofrecen como opciones, el
interface multipunto (MPI), PROFIBUS e
Industrial Ethernet.

Puertos integrados

Los sistemas SIMATIC C7, PCs/PGs y
SIMOTION disponen de puertos
integrados para Industrial Ethernet y MPI.

Asignacion de los
sistemas de bus 'y
cobertura segun
prestaciones

Innilirwirial EEtvierris AP

PROFIBLS AG-drerTace

Aplicacién de procesadores de
comunicaciones

Para Industrial Ethernet se cuenta con
CPs de gran rendimiento que llevan ya
implementado el software de
comunicacién y liberan a las estaciones
de las tareas de gestién de la
comunicacion (p. ej., control de flujo,
segmentacion en bloques, etc.).



Redes para la industria

El gréfico muestra la conexion de diversos de
automatizacion a las redes estandarizadas.

Industrial Ethermet
{IEEE §02.3 y B02.3u}

- Punto de acceso

Sistemas Notebook

de interfaz 1
hombre-maquina ey

PC

D Controlador e
|- M|
e

PROFIBUS .
{IEC 61158/EN 50170)

Convertidor

Dispositivos
de campo

EIB
{EN 50090, ANSI E1A 776)

6 Sensores
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Comunicacidén de proceso o campo

AS-Interface

Vdlvulas, actuadores, accionamientos; en
el nivel de campo operan numerosos
componentes del tipo mas diverso.

En un sistema de automatizacion es
necesario integrar todos estos actuadores/
sensores.

En el rea de campo se utilizan hoy en dia
para ello unidades o estaciones periféricas
descentralizadas (concentradores de E/S
remotas), por asi decir, inteligencia
delegada a nivel local.

La comunicacion de proceso o campo
es soportada por las redes AS-Inter-
face y PROFIBUS DP.

AS-Interface

En el nivel de campo hay numerosos sen-
sores y actuadores. En lugar del mazo cables
se ofrece como alternativa econdémica el
bus AS-Interface que interconecta dichos
componentes mediante un simple cable
bifilar.

AS-Interface se aplica alli donde los dife-
rentes actuadores/sensores estan distribu-
idos especialmente a lo largo de la maqui-
na (p. €j., en una linea de embotellado).

AS-Interface esta estandarizado en la norma
internacional abierta EN 50295. Numero-
sos fabricantes lideres de actuadores y
sensores apoyan en todo el mundo la
difusion de AS-Interface. A las empresas
interesadas se les divulgan las especifica-
ciones eléctricas y mecanicas detalladas.

Monitor de seguridad

PLC estandar/maestro estandar

.E I Fuente de
.. alimentacién

Esclavo estandar
]

o

® . Evaluacién sefales

SIMATIC C7-621 ASi

Puerto integrado
(especificacion V2.0)

SIMATIC ET 200X

L]
a
L
CP142-2
SIMATIC S7-300
= =
r'l = i1| CP 343-2
| .- P343-2P
| i | P 343
WIS | simaTIC €7
SIMATIC S7-200
[y
- i CP 243-2
EJ—
DP/AS-Interface Link 20E
=\
i T
Safety at work
Este concepto posibilita integrar directa-
mente en una red AS-Interface dispositivos
| i de seguridad tales como pulsadores de
. parada de emergencia, interruptores de
Sl s proteccién de puertas o rejillas fotoeléctri-
Parada de cas. Estos son totalmente compatibles con
emergencia los componentes AS-Interface (maestros,
? esclavos, fuente de alimentacion, repeti-
dor, etc.) segtin norma EN 50295 y son
R 4 conectados conjuntamente al mismo

Esclavo seguro/monitor de seguridad

Informacién maestro (por transferencia periédica de E/S

cable amarillo AS-i.



AS-Interface es un sistema que opera con
maestro Unico. Para las familias SIMATIC
se dispone de procesadores de comuni-
caciones (CPs) que controlan en calidad
de maestro la comunicacién de proceso
0 campo.

La especificaciéon AS-Interface ampliada
(laV2.1) permite conectar hasta 62 escla-
vos. El acceso a los valores analdgicos es
tan simple como el acceso a los valores
digitales gracias al procesamiento inte-
grado de valores analégicos en el maestro.
Un SIMATIC S7-400® se conecta a AS-
Interface por medio del médulo denomi-
nado DP/AS-Interface Link. Para la conexion
directa de AS-Interface a PROFIBUS DP
existe el médulo DP/AS-Interface Link 20E
en grado de proteccién IP 20. Esto permite
aplicar AS-Interface como subred de
PROFIBUS DP.

Asi se ahorran costes

AS-Interface sustituye a complejos mazos
de cables y permite conectar actuadores
y sensores tales como detectores de proxi-
midad, valvulas o lAmparas de sefalizacién
a un controlador, p. €j., un PLC SIMATIC.
En la practica, esto significa:

Las labores de instalacién se realizan sin
el mas minimo problema ya que tanto los
datos como la alimentacién se transmiten
a través de un dnico cable.

Gracias a un cable de disefio especial y
conexién por perforacién de aislamiento,
la conexidn al cable AS-Interface puede
realizarse en cualquier punto del mismo.
Esto le ofrece una flexibilidad enorme y le
permite alcanzar un alto efecto de ahorro.

Para las labores de instalacién y puesta
en marcha no se requieren conocimientos
especiales. Ademas, la simplicidad del
tendido y lo clara que resulta la estructura
geométrica de los cables, asi como el
disefio especial de éstos, no sélo reduce
sensiblemente el riesgo de errores sino
también las labores y gastos de servicio
técnico y mantenimiento.

Para datos

Fuente de alimentacion

Distribuidor ASi
(sin chip AS-Interface)

LOGO!

Columna de
sefializacion

X

Panel de mando

-

K45

(con chip AS-

Interface) para

conexion

Sensor estandar | 4 sensores

p. €j., BERO estandar
inductivo I

Sensor estandar,
p. €j., interruptor
de posicion

técnicos sobre

AS-Interface,

ver pagina

Médulo de usuario

=
Distribuidor ASi
]
L]
SONAR BERO
I
con AS-Interface
integrado
K60

Arrancador de motor IP 65



Comunicacidén de proceso o campo

PROFIBUS DP/PA

PROFIBUS permite conectar dispositivos
de campo, como p. €]., unidades
periféricas descentralizadas o
accionamientos, a sistemas de
automatizacién como SIMATIC S7,
SIMOTION o PCs.

PROFIBUS est4 normalizado en IEC
61158/EN 50170y constituye un sistema
de bus de campo potente, abiertoy
robusto que ofrece breves tiempos de
reaccion.

Para la comunicacién de proceso o campo
se dispone de los siguientes protocolos
con PROFIBUS:

PROFIBUS DP
(periferia descentralizada)

que sirve para conectar unidades
descentralizadas, p. €j. SIMATIC ET 200®
0 accionamientos con tiempos de
respuesta muy rapidos.

PROFIBUS PA
(automatizacién de proceso)

que amplia PROFIBUS DP para
aplicaciones de transmision de datos y
alimentacién con seguridad intrinseca
(p. €]. para transmisores en la industria
de alimentacién) y cumple la norma
internacional IEC 61158-2.

PROFIBUS DP/PA se aplica cuando los
actuadores/sensores estan distribuidos
por una maquina o instalacién (p. ej., a
nivel de campo) y pueden agruparse en
una estacion (p. ej., ET 200).

Con esta solucion, los actuadores/sensores
se conectan directamente a los dispositivos
de campo. Estas reciben del controlador
(PLC o PC) los datos a sacar y entregan
al mismo los datos de entrada, operando
segln un esquema maestro/esclavo.

En el puerto al accionamiento de SIMOTON
se soporta el PROFIBUS isécrono con el
perfil PROFIdrive "Accionamientos".

S7-400
S7-300 I
FLl
SIMATIC C7
B
S7-400
S7-300 I
LB
SIMATIC TDC
Jme - ml
1

] rl]:.j]]ulu_]p:

SIMOTION C/P/D
E

CPU 41x -2/3
FM 458-1 DP

CPU 317T-2 DP
31xF-2 DP
31x-2 DP
31xC-2 DP

C7-633 DP
C7-634 DP
C7-635
C7-626
C7-636

CP 443-5 Extended
IM 4671467 FO

CP 342-5/CP 342-5 FO

CP 50M0

CP 342-5/CP 342-5 FO

Puerto integrado



Para configurar y parametrizar las
unidades periféricas se dispone de
potentes herramientas como STEP 7,
COM PROFIBUS o SIMATIC PDM.

En STEP 7 la configuracién de la periferia
central y descentralizada se realiza de la
misma forma.

PDM (Process Device Manager) es la
herramienta de parametrizacién para
instrumentacion inteligente de campo
(parametrizacion y diagnéstico) y se abre
desde STEP 7.

Con STEP 7 pueden modificarse, desde
cualquier punto de la instalacion, los
programas de usuario asi como realizar
tests y labores de puesta en servicio en
los PLCs SIMATIC S7 interconectados por
PROFIBUS DP. Drive ES permite configurar
ahora también los accionamientos desde
cualquier punto del sistema.

Las herramientas de diagnostico
S7-PDIAG/S7-GRAPH y ProAgent permiten
diagnosticar el proceso sin necesidad de
otras instrumentos al efecto.

Para mas informa-
€ién sobre automa-
tizacion basada en
componentes

y PROFInet,

ver pagina

Power PG Box
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Field PG
Rack

WinAC
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sl e

Panel

Box PC 620/840

Rack PC 840/IL40 #.
Panel PCIL70/670/870 ' l'l 3
Field PG

Power PG

Fl 45 V2

CP 5511/CP 5512
CP 5611

CP5613/CP 5613 FO
CP5614/CP 5614 FO

Base de equipos para WinAC

WinAC RTX

WinAC Basis
WinAC PN

2

WinAC Slot 412/416
(con puerto integrado)

WinAC MP
(con puerto integrado)

CP5613/CP 5613 FO I-.-'I"]'
CP 5611 I-!-' b

CPa613/CP 5613 F0 Wl
Puerto integradoPC/PG

Base de equipos para WinAC

S7-300

ProTool/Pro

CP 5511/CP 5512 ;
CP 5611 -
CP5613/CP 5613 FO
CP5614/CP 5614 FO

CP 443-5 Extended
IM 467/467 FO

CP 342-5/CP 342-5 FO

CP 5511/CP 5512/CP 5611
CP 5613I/CP 5613 FO

CP 5614ICP 5614 FO

CPU 317-2 PN/DP (en prep.)



Comunicacion de proceso 0 campo

PROFIBUS DP/PA

Comunicacion directa en PROFIBUS DP

La funcionalidad de comunicacién directa
entre esclavos en PROFIBUS DP acelera y
simplifica aiin mas la comunicacién. Para
ello, el maestro envia al primer esclavo un
telegrama que incluye valores de consigna.
Sin embargo, éste responde ahora con un
telegrama “broadcast” (difusién general)
que incluye sus valores reales y que es
accesible al resto de estaciones. Los
receptores son exclusivamente equipos
que tienen capacidad de preprocesamiento
(inteligencia distribuida) como p. €j.,
accionamientos y PLCs descentralizados.
La comunicacion directa no requiere
ningun telegrama adicional.

Es posible mezclar a voluntad enlaces de
comunicacién maestro/esclavo y directos.

SIMATIC S7

i |

SIMATIC C7

SINAMICS

e

i1
~ MICROMASTER

—_—
1

12

ilsocronismo (equidistancia)
ajustable con precisién al micro-
segundo! jldeal para regulacién!

Para poder resolver aplicaciones sofisti-
cadas de regulacién, posicionamiento y
control de movimientos se requiere un
tiempo de ciclo por el bus exactamente
reproducible. Sabido es que cualquier
fluctuacion en la regulacién puede
provocar inestabilidades en los procesos.
La reproducibilidad satisface con un jitter
< 1 ps las mas altas exigencias, p. €j.,
para aplicaciones de sincronismo.

Los accionamientos, las CPUs y los
esclavos modulares se sincronizan en
base a un ciclo comun. Esto permite
resolver con precisién no sélo tareas de
control de movimiento sino tareas
generales de regulacién y medida.

Power PG

Notebook

=

Field PG S —

s SIMOVERT 77|
g [ iy

i
! Ji

SINUMERIK
i -

840 Di

SIMOREG

_uf

Intercambio de datos aciclico

Ademas del intercambio de datos de
usuario ciclico, PROFIBUS DP permite
también telegramas aciclicos. Esto ofrece
la posibilidad de enviar datos al esclavo
de forma controlada por evento, p. €j.,
para modificar la parametrizacion de los
accionamientos mientras que sigue
funcionando la instalacién o la maquina.

n ET 200X

ET 200S

MOBY ASM

SIMOTION C/PID



Apertura en toda la linea

Gracias a la arquitectura abierta de
PROFIBUS DP es posible conectar también,
ni que decir tiene, componentes de los
mas diversos fabricantes siempre que
cumplan la norma.

La normativa IEC 61158/EN 50170
asegura el futuro de sus inversiones.

En el mercado hay ya mas de 2000
productos y servicios de aprox. 300
empresas que ofrecen en todo el mundo
los mas diversos dispositivos con puerto
PROFIBUS DP para el nivel de campo.

SIMATIC HMI

Vision Sensor e 'J_
VS 710

i
! 11112113
. Nl =l

Soluciones

con ASICs

SIMATIC PC

personalizadas

La propia Siemens dispone de una gama
de productos completa compuesta por
controladores, componentes de red,
software de comunicacién y dispositivos
de campo.

Y si es fabricante de aparatos e
instrumentacién de campo, nosotros
también le ofrecemos todo lo necesario
para que pueda conectar sus productos
a PROFIBUS DP como p. €j., ASICs,
servicios de formacién y certificacion, y
mucho mas.

~. ET 200iS

Mobile Panel ¥
— .
~ . DPJEIB Link

= [

Para datos
técnicos sobre
PROFIBUS DP/PA,

ver pagina

PDM

Acoplador/link
DP/PA

L SITRANS P
SITRANS F US

EIB

(EN 50090, ANSI EIA 776) es el sistema de
instalacion para edificios estandarizado en todo
el mundo y que constituye la base para la
automatizacién de edificios.

13



Comunicacidén de proceso o campo

Datos para la practica

VAN

La tabla siguiente incluye valores
empiricos que deben tomarse a
modo de recomendacién para

seleccionar la red éptima.

Dispositivos de campo
conectables

gl Programacion/
puesta en servicio

N° de esclavos

Tiempo de ciclo AS-i

Tiempo de ciclo del bus

H Alcance de la red
Topologia

E Soporte de transmisién

Grados de proteccién
disponibles

Norma

Alimentacién por el bus

Conexion al bus

* entradas/salidas binarias
* entradas/salidas anlégicas

* max. 62
e tip. 15

max. 5 ms para 31 esclavos
max. 10 ms para 62 esclavos

de cobre:
con/sin repetidor 100 m

linea, arbol, estrella
cable bifilar no apantallado
IP 20

IP 65...67

EN 50295

si

CP, puerto integrado
o link

[efndale] ]

e entradas/salidas binarias

e entradas/salidas anlégicas

e dispositivos de campo
inteligentes, p. ej., acciona-
mientos, sensores, esclavos
con preprocesamiento
(comp. p. €j., ET 200X® o
S7-300®, SIMOTION®)

completamente via

PROFIBUS DP con STEP 7
y PDM

* max. 125
e tip. 20-30

tip. 2 ms con 12 Mbits/s
tip. 10 ms con 1,5 Mbits/s

de cobre hasta 9,6 km
6ptica hasta 90 km

linea, arbol, anillo, estrella

cable bifilar apantallado
IP 20

IP 65...67

IEC61158/EN 50170
no

IM/CP, puerto integrado
o link

[efndale] ]

* disposidivos de campo en
zona Ex 1 (proteccion:
[EEx ia], grupo: 1IC)

earea no Ex, p. €j.,
transmisores, actuadores
o valvulas

via PROFIBUS DP y PA

con la herramienta
SIMATIC PDM

(Process Device Manager)

e 125 DP/PA Link
* 31 dispositivos de campo
por DP/PA Link

tip. 200 ms con 31,25 kbits/s
Ex: max. 1,0 km
noEx: 1,9 km

linea, arbol, estrella

cable bifilar apantallado

IP 20
IP 65...67
[EEx ia]

IEC61158-2

Si

Link o acoplador de
segmentos



Comunicacidén de proceso o campo
Datos para la practica
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Aqui se muestran los dispositivos de campo
conectables a las redes correspondientes y que
implementan la comunicacién de proceso o campo.

Desde cualquier punto de la red es posible configurar
0 poner en servicio.

Los esclavos son estaciones del bus PROFIBUS que
devuelven datos al maestro cuando éste lo solicita.

AS-i es un sistema monomaestro con escrutacion
ciclica. El tiempo de ciclo AS-i es el tiempo que discurre

Bajo tiempo de ciclo del bus se entiende el intervalo
que discurre hasta que todos los maestros (estaciones

Con cables de cobre las redes locales pueden
extenderse hasta las longitudes definidas en las

Se denomina topologia al tipo de tendido de cables
entre las estaciones.
Los soportes de transmisién son o cable bifilar o fibra

El grado de proteccién se especifica en la forma IPxy.
La primera cifra (x) define la proteccién contra
contactos directos asi como contra la penetracién de

Normas son especificaciones internacionales que
En algunas redes las estaciones se alimentan también

Bajo conexién se entiende el tipo de acoplamiento
fisico de las estaciones del bus al cable del mismo.

De esta forma las relaciones de comunicacion
libremente elegibles son muy flexibles, faciles de
implementar en la practica y simples de modificar.

hasta que el maestro consulta los datos de los esclavos
a intervalos exactamente definidos.

activas del bus) han recibido una vez el testigo o token
(autorizacion para emitir).

normas. Con componentes 6pticos es posible salvar
distancias mayores.

optica.

cuerpos externos. La segunda cifra (y) define la
proteccién contra el agua. Cuanto mayores seran las
cifras tanto mejor estara protegido el equipo.

definen propiedades de los productos.

a través del bus.



Comunicacién de datos
Industrial Ethernet, PROFIBUS

La decisiéon sobre si la comunicacion de
datos se realiza aplicando interface
multipunto (MPI), PROFIBUS o Industrial
Ethernet depende principalmente de los
requisitos de alcance de la red, volumen
de datos, nimero de estaciones y
capacidad de ampliacién.

Como las redes disponen de un repertorio
basico de funciones de comunicacién,
esto permite aplicarlas de forma
homogénea a través de las redes
mencionadas con un rendimiento acorde.
En la comunicacién de datos existen las
siguientes funciones de comunicacién/
servicios:

Comunicaciéon PG/OP

Se trata de funciones comunicacién
integradas y que permiten a los sistemas
de automatizacién SIMATIC y SIMOTION
establecer comunicacién de datos con
cualquier equipo HMI (TD/OP) y unidades
de programacién SIMATIC (STEP 7). La
comunicacién PG/OP es soportada por
todas la redes (excepto MPI), p. ej. para
puesta en servicio (puerto coexistente).

Comunicacion S7

Se trata de una funcién de comunicacion
integrada SFB (bloque de funcién del
sistema) para S7-400 6 FBs cargables
para S7-300, optimizada para SIMOTION
y SIMATIC S7/C7.

Esta comunicacion posibilita también la
conexion de PCs y estaciones de trabajo.
La cantidad de datos Utiles por peticién
es de hasta 64 kbytes.

La comunicacién S7 ofrece servicios de
comunicacion simples y de gran
rendimiento y pone a su disposicién una
interfaz de software independiente a la
red.

Comunicacién compatible S5
(SEND/RECEIVE)

La comunicacién compatible S5
(SEND/RECEIVE) permite a los SIMATIC
S7/C7 comunicarse con sistemas
existentes, sobre todo con SIMATIC s5®
pero también con PCs via PROFIBUS e
Industrial Ethernet.

Para mas infor-
macion sobre
funciones de
comuni-

cacién

ver pagina

La comunicacién
de datos se

realiza via MPI,
PROFIBUS e
Industrial Ethernet.

Punto de acceso
p. €j. RLM

S7-300

SIMATIC TDC

SIMATIC C7 Equipo no Siemens
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A través de Industrial Ethernet se ofrecen
también las funciones Fetch y Write a fin
de poder seguir usando sin cambios el
software creado para SIMATIC S5.

Comunicacion estandar

En este caso se trata de protocolos
normalizados y estandarizados para
comunicacién de datos, p. ]. FTP.
PROFInet

Los servicios de comunicacion PROFInet
permiten el intercambio de datos entre
los componentes PROFInet a través de
Ethernety se configuran graficamente
con la herramienta de ingenieria no
propietaria SIMATIC iMap.

OPC

(OLE for Process Control)

es un interface estandarizado, abierto y
no propietario que permite conectar
aplicaciones Windows aptas para OPC a
la comunicacién S7 y a la comunicacién
compatible S5 (SEND/RECEIVE).

Tecnologias de la informacion (IT)
con e-mail y paginas Web

permiten conectar el SIMATIC a sistemas
informaticos a través de Industrial
Ethernet. En el &mbito ofimatico estan
ampliamente extendidos el correo
electrénico y los navegadores en calidad
de medios de comunicacién. Como via
de comunicacion se utiliza preferente-
mente Ethernet, pero también lineas
telefénicas e Internet.

Interface "socket" para Industrial
Ethernet

permite la comunicacion de datos con
ordenadores via TCP/IP. Para este interface
ampliamente extendido en el mundo de
PCs y UNIX los usuarios pueden programar
protocolos propios. En SIMATIC S7, los
bloques SEND/RECEIVE se utilizan como
medio de acceso a TCP/IP.

PROFIBUS FMS

para la comunicacién de datos entre
diversos sistemas de automatizacién de
los fabricantes mas variados.

17



Comunicacion de datos
MPI (Multi-Point-Interface)

Funciones de comunicacién
soportadas

La conexion al interface multipunto MPI
puede llevarse a cabo mediante puertos
integrados en las CPUs de los sistemas de
automatizacion (p. ej., SIMATIC,
SIMOTION) o de PC/PG mediante
procesador de comunicaciones/puerto
integrado.

» Comunicacién bésica S7
La transmisién de datos tiene lugar
controlada por evento llamando un
bloque de comunicaciéon (SFC) en la
CPU. (Comunicacién basica S7 para
S7-300, S7-400, C7)
Su gran ventaja es que no requieren
espacio en la memoria de usuario.
La cantidad de datos Utiles por peticién
es de hasta 76 bytes (contingentes
reducidos de datos).

¢ Comunicacién S7
¢ Comunicaciéon PG/OP

18

SIMOTION CIPID

57-300

S7-400 " —n

.| '."\ﬂ

i -

[" "' Field PG . I] :
B
SIMATIC PC v
Wi =
SIMATIC TDC SIMATIC C7
$7-400
$7-300
$7-200
-;;ﬂ
- ] WinAC Basis/RTX/PN
WinAC Slot 412/416
SIMATIC WinAC

lﬂ = SIMOTION C/P/D

m
| SIMATIC C7

SIMATIC TDC

$7-200

OPTDIPP
i

“r T SIMATIC WinAC

Puerto integrado en todas las
CPUs de SIMATIC S7/C7/TDC
o SIMATIC PCs

WinAC a través de puerto
integrado o CP 5611/CP 5613

Puerto integrado



Comunicacion de datos
PROFIBUS

L]

PGIPC

La tabla incluye las
funciones soportadas
de los puertos
integrados,
procesadores de
comunicaciones (CPs)
y el software de
comunicacion

Manejo y visualizacion (HMI)

171 SIMATIC WinAC

Puerto integrado

CP342-5
CP342-5FO0
CP343-5

Puerto integrado

CP 443-5 Basic
CP 443-5 Extended

ProTool Pro
WinCC

WIinACPN

WinAC Basis
WinACRTX

WinAC Slot 412/416
WinACMP "

Dsin pC

Puerto integrado

CP5511
CP5611
CP5613/CP5613 FO
CP5614/CP5614 FO

Funciones de
comunicacion

PGIOP Com.S7 Com.
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El objetivo de OPC es estandarizar
el interface entre los dispositivos
de automatizacién y las
aplicaciones. Por ello OPC se usa
cada vez mas para el intercambio
de datos entre aplicaciones de
automatizacion.

PROFIBUS constituye un sistema de bus
potente, abierto y robusto para todo tipo
de aplicaciones.

PROFIBUS esta plenamente especificado
en la norma IEC 61158/EN 50170. Ello
supone seguridad de futuro para sus
inversiones.

Siemens dispone de una gama completa
de productos con los componentes de
red adecuados.

La arquitectura abierta de PROFIBUS
permite conectar naturalmente
componentes de los fabricantes mas
diversos siempre que cumplan la norma.

La configuracién, la puesta en marchay
el diagnostico pueden realizarse sin
problemas desde cualquier punto del
bus. Ello permite la maxima flexibilidad
a la hora de establecer relaciones de
comunicacién, implementarlas en la
practica y facilitar su cambio en caso de
necesidad.

Funciones de comunicacién
soportadas

Para la comunicacién de datos
(PROFIBUS) estan disponibles las
funciones de comunicacién siguientes:

e comunicacién PG/OP
e comunicaciéon S7

e comunicacién compatible S5
(SEND/RECEIVE)

e comunicacion estandar (FMS).

Para datos
técnicos sobre la
comunicacién de
datos

ver pagina



Comunicacién de datos

Industrial Ethernet

Industrial Ethernet pone a su disposicién
potentes redes de célula y de area confor-
mes a la norma IEEE 802.3 (ETHERNET).

Por otro lado, Ethernet constituye la
tecnologia basica de Internet y le ofrece
multiples posibilidades para la inter-
conexién en red a escala mundial.

El amplio abanico de posibilidades que
intranet, extranet e Internet ponen hoy
a su alcance en el dmbito de la oficina
puede extenderse también a la auto-
matizacién de procesos y fabricacién.

La tecnologia Ethernet que viene triunfan-
do desde hace muchos afios sumada a las
funcionalidades de conmutacién full ddplex
y autorreconocimiento de velocidad le per-
miten adaptar precisamente el rendimiento
de su red a los requisitos impuestos.

La velocidad de transmisién se elige en
funcion de las necesidades; al fin y al
cabo, la compatibilidad y homogeneidad
de nuestras soluciones le permiten intro-
ducir poco a poco la nueva tecnologia.

Con un porcentaje superior al 80%,
Ethernet es hoy en dia la red local mas
extendida con diferencia en todo el
mundo. Ethernet ofrece importantes
propiedades que pueden dar a su
aplicacién ventajas esenciales como:

 Rapida puesta en servicio gracias a
sistema de conexién muy simple.

« Alta disponibilidad, ya que es posible
ampliar instalaciones existentes sin que
resulten efectos negativos sobre las
mismas.

* Rendimiento de comunicacién
practicamente ilimitado, ya que la
potencia puede escalarse recurriendo
a tecnologia de conmutacion.

* Interconexion por red en las areas de
aplicacion mas diversas como oficina y
fabricacion.

» Comunicacion corporativa gracias a las
posibilidades de conexién a través de
WAN (red de &rea amplia) como RDSI
(ISDN) o Internet.

Para mas informa-
€ién sobre automa-
tizacion basada en

componentes
y PROFInet,

ver pagina
* Seguridad para las inversiones ya que
todos los futuros desarrollos son
siempre compatibles.

SIMATIC NET se basa en esta tecnologia
probada; Siemens ha suministrado ya

mas de 100.000 nodos en éreas indus-
triales rudas y con altas interferencias.

Para su aplicacién en entornos indus-
triales rudos, SIMATIC NET complementa
adecuadamente la tecnologia Ethernet:

* Componentes de red para aplicacién
en ambiente industrial rudo.

* Conectorizacién rapida in situ con el
sistema de cableado Fast Connect con
conectores RJ45.

* Redes tolerantes a fallos gracias a
redundancia rapida.

* Monitorizacién continua de los
componentes de red gracias a una
filosofia simple y eficiente de
sefializacion.

Productos aptos para PROFInet en

Ethernet

* Herramienta de ingenieria SIMATIC
iMap, el editor de interconexion
conforme a la norma PROFInet para
la configuracién grafica de la
comunicacion

¢ Control basado en PC con SIMATIC
WinAC PN y PLC en software

e SIMATIC NET IE/PB Link, pasarela
compacta entre Industrial Ethernety
PROFIBUS

* CP343-1 PN compatible con PROFInet
para la conexién de S7-300 a Ethernet

* PROFInet OPC Server para acceder
desde aplicaciones PC a datos en
dispositivos PROFInet

* Visualizacion mediante OPC
Pueden aplicarse todos los productos
de visualizacion que representan un
cliente OPC, como SIMATIC ProTool/Pro,
SIMATIC WinCC, HMI no Siemens

* CPU 317-2 PN/DP con puerto integrado
Ethernet (en prep.)

SIMATIC o s

$7-200 [ |
L e—
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SIMATIC s7 300 I
S|MAT|C ipEEEE
S7-400 ||
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A == i
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PC—based_ WinAC Basis, WinAC RTX
Automation WinAC Slot 412/416
_WinAC MP
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PC
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Producto

CP 243-1
CP243-11T

CP 343-1

CP 343-1 PN
CP343-11T

CPU 317-2 PN/DP

CP 443-1
CP443-11T

CP5100

Puerto integrado

Puerto integrado
CP1613
CP1612/1512
CP1515

CP 15121612
CP1613/1512/1612
CP1613/1612/1512
Puerto integrado

ProTool Pro
WinCC
WinAC

Puerto
integrado o
inalambrica a
través de

CP 1515

CP1613
CP 443-1

Puerto integrado

Comunicacion
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Internet + JVM
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SIR a Socket
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1) puerto integrado en preparacién

2) SIMOTION P

3) con Industrial Databridge

4) sélo comunicacién PG

Protocolos

TCP/IP
TCP/IP

TCP/IP
TCP/IP

TCPIIP
TCP/IP

ISO+TCPIIP
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TCP/IP

TCP/IP

TCP/IP
ISO+TCP/IP
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Comunicacion de datos
Comunicacién a escala

mundial

La comunicacién a escala mundial
salvando limites de red se basa hoy en
dia en TCP/IP. Esta norma se utiliza tanto
en redes locales Ethernet como en
Internet o intranet y simplifica la
comunicacién y la conexion de sistemas.
Con ello, la comunicacién con tecnologias
de la informacién (Web, e-mail) juega un
papel cada vez mas importante en la
automatizacién.

Procesadores de comunicaciones
transmiten, de forma controlada por
evento, mensajes via conexiones Tl por
e-mail tanto a nivel local como mundial.
Permiten visualizacion simple utilizando
tecnologias web y transmisién de
archivos (FTP):

e CP 243-1 IT para SIMATIC S7-200

e CP 343-1 IT para SIMATIC S7-300

e CP 443-1 IT para SIMATIC S7-400

Industrial Mobile Communication
es la gama de productos de comunicacién
moévil industrial de SIMATIC NET y que
utiliza transmisién inaldmbrica. Esta se
basa en redes mundiales como p. €j.
WLAN (segun IEEE 802.11b), GSM o la
futura UTMS. Esto permite comunicacién
mundial para aplicaciones de
automatizacién y, simultdneamente,
conexién sin problemas con el nivel de
gestién y el mundo ofimatico utilizando
los productos siguientes:
 Pad para Internet MOBIC® para acceso
inaldambrico a intranet e Internet asi
como aplicaciones Thin Client
* El procesador de comunicaciones CP
1515% y Radio Link Module RLM para
la creacién de una red inaldmbrica
conforme a IEEE 802.11by para
interconectar estaciones moviles.

Teleservice

La aplicacién de sistemas de manteni-
miento y servicio técnico a distancia a
través de una red fija o inaldmbrica se
fomenta cada vez mds como consecuen-
cia de una automatizacién avanzada de
instalaciones y una globalizacion de
empresas en constante crecimiento.

TeleService SIMATIC

El puerto MPI de los sistemas de automa-
tizacion SIMOTION, SIMATIC S7/C7 y pa-
neles de operador (OPs) se prolonga a
través de la red telefénica. Para ello sélo
se requiere un TS-Adapter y un médem.
La herramienta de ingenieria TeleService
crea un vinculo entre maquinalinstalacion.
Para ello, se cuenta con la conocidas fun-
cionalidad de STEP 7, Drive ES, SIMOTION
SCOUT y las herramientas de diagnéstico.
Este mantenimiento o servicio técnico a
distancia se desarrolla de tal modo que
uno llega a pensar que tiene delante la
maquinalinstalacion. No es necesario un
PC/PG adicional en la instalacion.

Teleservice TS 980 / TS-MOBIC

Aqui se controla a distancia un PC/PG
integrado en la instalacién a través de
Industrial Ethernet.

En este PC/PG, ademas de TS-Client, han
de instalarse todas las herramientas de
software requeridas (p. ej., software de
diagndstico como STEP 7 6 ProTool/Pro).
En el PC/IPG remoto sélo corre el software
TS 980.

Telecontrol con SINAUT

El sistema de telecontrol SINAUT permite
instalar redes complejas y extendidas a
nivel mundial utilizando soportes de
transmisiéon de banda estrecha. Para
proyectos de comunicacién esto permite
utilizar, ademds de lineas privadas o
radioenlaces, también lineas alquiladas
o redes publicas como RDSI, GSM o
también la red telefénica analdgica,
combinandose a voluntad segin los
requisitos.



Comunicacién de datos
Rendimiento y prestaciones de una red

Rendimiento de una red

Las diferencias en cuanto a rendimiento
del MPI, PROFIBUS e Industrial Ethernet
dependen de las condiciones marginales
como p. €j., numero de estaciones o
longitud de los telegramas de datos.

La condicién marginal mas importante
es el tiempo de acceso a la red exigido,
es decir, el intervalo que debe esperar
una estacién de la red hasta poder enviar
un determinado telegrama. Cuanto
menor sea el tiempo de acceso a la red
mas se diferenciaran las redes en cuanto
a su rendimiento.

Industrial Ethernet a 100 Mbits/s permite
enviar 150 veces mas telegramas que
MPI.

Combinando nuevas tecnologias es
posible incrementar todavia en el factor
50 y mas el rendimiento de Industrial
Ethernet.

Estas tecnologias son:

* Fast Ethernet a 100 Mbits/s:
los telegramas se transportan a una
velocidad sensiblemente mas rapida,
por lo que ocupan muy poco tiempo
el bus.

* Full Duplex excluye colisiones:
el caudal de datos se incrementa
enormemente ya que se evitan las
habituales repeticiones de telegrama.
Entre dos estaciones es posible enviar
y recibir simultdneamente datos. El
caudal de datos en una conexién Fast
Ethernet Full Duplex sube asi hasta
200 Mbits/s.

e Conmutacion (Switching) permite
comunicacién en paralelo:
la divisiéon de una red en varios
segmentos a través de un conmutador
permite desacoplar la carga. En cada
uno de los segmentos es posible trafico
de datos local con independencia del

Rendimiento de redes/valores
para 5 estaciones de red

Telegramas
(200 bytes/s)

' 100 Mbits/s

10 Mbits/s

1.000.000

100.000

10.000

1.000

100

10

1 ms
10 ms

100 ms Tiempo de acceso a red maximo

Industrial Ethernet con Switching y Full Duplex PROFIBUS con 1,5 Mbits/s
Industrial Ethernet MPI

estado de los otros segmentos. Ello
hace que en toda la red puedan circular
simultdneamente varios telegramas.
El aumento de prestaciones resulta
aqui de la simultaneidad de varios
telegramas.

Autorreconocimiento (Autosensing)
describe la propiedad de nodos o
estaciones de red (equipos terminales
y componentes de red) capaces de
detectar automaticamente la velocidad
de transmision de una sefial (10 Mbits/s
6 100 Mbits/s) y soportan capacidad
de autonegociacion (el protocolo de
configuracién en Fast Ethernet).



Comunicacién de datos

Datos para la practica

La tabla siguiente incluye valores

empiricos que deben tomarse a
modo de recomendacion para
seleccionar la red 6ptima.

1 Sistemas
compatibles

) Numero de estaciones
* tipica
* Max.

Longitud de datos tipica
por telegrama

4 Alcance de la red
* Red local

* WAN

Topologia

Ingenieria
* p. €j., parametros
del bus

7 Funciones de
comunicacion disponibles
* Comunicaciéon PG/OP
e Comunicacién base S7
e Comunicacién S7
» Comunicacién compatible
S5 (SEND/RECEIVE)
e Comunicacion estandar
¢ PROFInet

Aplicacion de
procesadores
de comunicaciones

SIMATIC S7/C7

[efndalr] ]

SIMATIC S7/C7

SIMATIC TDC SIMATIC PG/PC
SIMATIC PG/PC SIMATIC HMI
SIMATIC HMI SIMATIC WinAC
SIMATIC WinAC SIMATIC TDC
SIMOTION

2a10 2al6

32 126

64 bytes 120 bytes

de cobre hasta 100 m

linea

por defecto/ajustables

de cobre hasta 9,6 km
6ptica hasta 90 km

linea, arbol, anillo monofibra,
anillo redundante, estrella

por defecto/ajustables

e 5)
e 5)
e 5)

°
e 2),3).4),5)

1) En SIMATIC PCS 7: s6lo comunicacién PG

2) SIMATIC S7-300, PC, SIMATIC WinAC PN, IE/PB Link

3) Conexién a PROFInet, Ethernet a través de proxy PROFInet
4) No en SIMOTION

5) No en SIMATIC TDC

SIMATIC S7IC7

SIMATIC PG/PC

SIMATIC HMI

estacién trabajo, ordenador
SIMATIC WinAC

SIMATIC PCS 7

SIMATIC TDC

SIMOTION

2a 100
1000

250 bytes

de cobre hasta 1,5 km
6ptica hasta 200 km
global con TCP/IP
inaldmbrico con WLAN

linea, arbol, anillo
redundante, estrella

ningdn ajuste
necesario

e 1).5)
e 5)
e 4).5)

e (IT, Socket) ¥
e 2).4).5)
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Aqui se relacionan los sistemas de automatizacién
gue pueden conectarse a las redes correspondientes
y que permiten la funcién de comunicacién de datos.

El nimero de estaciones tipico se obtiene a partir
de valores empiricos resultantes de muchas
aplicaciones puestas en servicio.

Un factor esencial que afecta al rendimiento de la
red es la longitud de datos por telegrama. Cuanto
menor sea el rendimiento de la red, mas cortos
deberan ser los telegramas para que una sola
estacion no pueda saturar los recursos disponibles.

Con soporte de cobre, las redes locales pueden
ampliarse hasta las longitudes definidas en las
normas. Utilizando componentes 6pticos (fibras
o6pticas, OLMs) es posibles salvar mayores distancias

La forma geométrica de las conexiones entre las
estaciones se denomina topologia.

Para poder operar una red es necesario efectuar
ajustes (p. ej., direcciones) en las estaciones.

En Industrial Ethernet menos la direccién de estaciéon
todos los parametros son fijos, es decir, resulta muy
facil ampliar. No es necesario retocar los parametros
del bus. La flexibilidad necesaria se logra aplicando
los componentes de red adecuados.

Con ajustes adecuados (p. ej., velocidad, tiempos

El repertorio basico de funciones de comunicacién
en las redes permite su aplicacién general.

La comunicacion entre SIMATIC S5 y SIMATIC S7 o
PC posibilita la comunicacion compatible S5
(SEND/RECEIVE).

En un sistema, p. €j., SIMATIC S7, conviene delegar
la realizacién de funciones adicionales a
componentes dedicados.

La decisién de si para la
comunicacion de datos se
aplica interface multipunto
(MPI), PROFIBUS o Industrial
Ethernet depende funda-
mentalmente de los requi-
sitos impuestos a la exten-
sion de la red, el volumen
de datos, el niumero de
estaciones y la capacidad de
ampliacién.

Si es necesario enviar mensajes largos, p. €j., bloques
de programa o de datos, entonces hay que
segmentarlos adecuadamente.

sin que se violen las normas en los interfaces. En
este caso es necesario respetar las reglas de
configuracién en lo que atane al tiempo de
propagacion.

de monitorizacién) PROFIBUS puede adaptarse a la
extension de red deseada, los equipos a conectar
asi como la respuesta temporal exigida. Los ajustes
se realizan sin problemas con las herramientas de
configuracién disponibles. MPI tiene ajustes por
defecto, pero puede adaptarse en algunos
pardmetros.

Los servicios de comunicacién PROFInet permiten
el intercambio de datos entre los dispositivos
PROFInet y se configuran graficamente mediante
una herramienta de ingenieria no propietaria,
SIMATIC iMap.

Por ello, la conexién de, p. €]., SIMATIC S5, S7 y PC
a PROFIBUS y a Industrial Ethernet se realiza a través
de procesadores de comunicaciones (CP).



Comunicacién tolerante a fallos y redundancia

Comunicacién de proceso o campo

Las plantas de produccién se disefian y
calculan para operar las 24 horas del dia.
Cualquier averia redunda en tiempos
improductivos, altos costes de rearranque
y pérdida de materiales valiosos. Los
sistemas tolerantes a fallo como el
sistema SIMATIC S7-H protegen de este
tipo de incidencias negativas.

Sistemas tolerantes a fallos

El S7-400H es un autdmata programable
tolerante a fallos (de alta disponibilidad).
Sin embargo se maneja, programa,
configura y comunica como un sistema
S7-400 normal. Dependiendo de la
topologia de la red se crean enlaces
redundantes a los que se conmuta
automaticamente, y sin pérdida de datos,
en caso de averia. La conexion de la
periferia se realiza mediante lineas
PROFIBUS-DP redundantes.

Redes redundantes

S7-REDCONNECT se usa para la
comunicacién sin problemas entre
aplicaciones de PC (p. €., wincc®) y el
S7-400H via redes redundantes. Las
aplicaciones de PC que ya aprovechan
hoy la comunicacién S7 (via interface
OPC) pueden seguirse utilizando sin
cambios. Las redes Industrial Ethernet 'y
PROFIBUS pueden instalarse de forma
redundante usando componentes osSM®,
ESM® y oLM®. La topologia en anillo hace
que la red siga operativa si falla una de
las vias de transmisién; si falla uno de los
componentes esto sélo afecta a las
estaciones a él conectadas.

26

PCcon2xCP 1613
y S7-REDCONNECT

W I
il Wi il

L CPUH en e
modo 5|mple |

PC PC

10/ 11 Equipo no
5.7'530 Mbitfs Siemens

Wi o

0 gy -

Sistema H Ill LY

Sistema H




Comunicaciéon de seqguridad positiva

La comunicacién entre una CPU S7 de
seguridad positiva y de los médulos de
sefial de seguridad positiva se realiza
conforme al perfil de protocolo "PROFIsafe”
desarrollado para el PROFIBUS DP.

S7-300F con periferia ET 200M con Panel de operador

estandary tipo F periferia estandar
industrias de fabricacién y procesos. Y

W | N
ET 200M con L-
periferia F
LR con la variante PA (IEC 61158-2)

ET 2005 con periferia estandar, Scanner  Cortina PROFIBUS DP extiende la automatizacion

TS [ e s O ek alaser fotoélectrica descentralizada hasta el mundo de los
procesos. De esta forma PROFIsafe
cumple los diferentes requisitos de

comunicacién de la industria de
Datos de Datos Datos de Datos fabricacion y de procesos.
seguridad estandar seguridad estandar

j Propiedades de PROFIsafe

PROFIsafe fue el primer estandar de
comunicacion basado en la norma IEC
61508 que permite comunicacion

l l estandar y de seguridad sobre el mismo

bus. Al ofrecer SIL 3 (Safety Integrity
Level) y categoria 4 (EN 954-1) cumple
los requisitos mas elevados para las

Funcionalidad de PROFIsafe

Las posibilidades de error al transmitir
mensajes tales como direcciones
Nivel erréneas, pérdidas, retardo etc. las
PROFlsafe contrarresta PROFIsafe con 4 medidas:

* numeracion continua de los datos

Protocolo Protocolo Canal negro = PROFIsafe,

PROFIBUS DP estandar PROFIBUS DP estandar PROFIBUS estandar L, .
* monitorizacién de tiempos,

¢ monitorizacién de autenticidad
mediante contrasefas y

* proteccién por CRC optimizado.

Las sefales de sensores de seguridad de
una estaciéon PROFIBUS llegan a la CPU
de seguridad positiva a través de nodos
esclavos PROFIBUS. Tras el tratamiento
I6gico de dichas sefales la sefial
resultante llega al esclavo PROFIBUS de
seguridad a través de una sefal de salida
adecuada. La transmision se realiza de
forma monocanal, es decir, sin utilizar
una ruta redundante.

Los componentes SIMATIC de
seguridad positiva forman
parte de Safety Integrated,
la gama de Siemens basada
en productos SIGUARD®—,
SIMATIC® y SINUMERIK®/
SIMODRIVE®. Para la
comunicacién de seguridad
positiva sobre PROFIBUS se
utiliza el perfil de protocolo
PROFlsafe.



Transiciones de red

Las transiciones entre Industrial Ethernet,
PROFIBUS, AS-Interface o EIB se realizan
a través de modulos “link”, PLCs o PC. En
PLCs o PCs la transicién puede materia-
lizarse mediante puerto integrado o
procesadores de comunicaciones (CPs).
Las transiciones materializadas a través
de un médulo “link” transmiten los datos
de unared a la otra sin alterarlos. Se trata
del DP/EIB Link, el DPIAS-Interface Link o il 57-300
el IE/PB para las transiciones en las redes

EIB, AS-Interface, PROFIBUS y Industrial

Ethernet. En PLCs como p. ej. SIMATIC

S7-200, S7-300 6 S7-400 los datos entre

las diferentes redes se intercambian a

través de procesadores de comunica-

ciones o puertos integrados. Los datos

PC con
PN OPC-Server
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son tratados con ayuda de un controlador SIMOTION C
(PLC 0 PC), con lo que se retransmiten a FS)ICMc:TnIC SIMOTION P ¢

la otra red ya preprocesados. WinAC

Transicion a PROFInet con (proxy)

funcionalidad proxy IE/PB

Los segmentos PROFIBUS pueden S=200 |(_||3r:Ing) 22400

conectarse a Industrial Ethernet a través i

de equipos con funcién de representante: f i $7-300
el proxy PROFIBUS. ! PG

Esta conexién puede implementarse

tanto con una solucién con SIMATIC 57-300 SIMATIC C7 PC

WinAC PN o via SIMATIC NET IE/PB Link.
Esto permite aplicar todos los esclavos
normalizados para PROFIBUS en
automatizacién basada en componentes.

Equipos inteligentes en PROFIBUS

S7-200 QP/AS—Interface
¢ SIMATIC ET 200X y ET 200S con CPU Link 20E
propia en calidad de esclavos
inteligentes DP/EIB Link
* CPUs compactas de S7-300 como $7-300

esclavos inteligentes
¢ Esclavos normalizados

¢ Médulos de interface maestros para
ET 200X (integrado) y ET 200S (médulo
adicional)



Soportes de transmision

AS-Interface

Una caracteristica propia del bus AS-
Interface es que el cable bifilar comdn
sirve no sélo para transmitir los datos sino
también para distribuir la alimentacién a
los sensores/actuadores. Para ello se
requiere una fuente AS-Interface que
cumpla los requisitos especiales del
procedimiento de transmisién AS-
Interface. Para el cableado se utiliza el
cable perfilado AS-Interface que incorpora
codificacién mecanica, es decir proteccién
contra inversién de polaridad. Para
prolongar segmentos AS-Interface se
utilizan repetidores/extensores.

PROFIBUS

Para PROFIBUS se dispone de los soportes
o medios de transmisién idéneos para las
aplicaciones mas diversas.

Transmision eléctrica de datos

por cable bifilar trenzado y apantallado
con seccion circular en calidad de tipo
estandar, con cubierta de PE o PUR,
ejecucién exenta de halégenos, versiones
para tendido enterrado o para servicios
méviles o modelos idéneos para areas
con peligro de explosién.

El sistema PROFIBUS FastConnect”
permite conectorizar in situ de forma
rapida y simple los cables de cobre
PROFIBUS.

Transmision 6ptica de datos

por cable éptico con fibra de vidrio o
plastico, tanto para interiores como para
exteriores, en version para servicios
méviles o en ejecucion exenta de
halégenos.

Transmision inalambrica de datos

via ILM (Infrared Link Module) con un
alcance de 15 m.

Industrial Ethernet
Transmision eléctrica de datos

* FC Twisted Pair
Para el cableado estructurado en la
nave de fabricacién la solucion ideal
es el sistema de cableado por par
trenzado FC Twisted Pair. Gracias al
sistema de conectorizacién rapida Fast
Connect para Industrial Ethernet el
cableado estructurado, ya conocido
del drea de oficina, puede aplicarse
también en la nave de fabricacion con
plena seguridad. Ademas, los cables
Fast Connect pueden conectorizarse
in situ de una forma particularmente
rapida y facil. El sistema con conectores
RJ45 ya conocido esta también
disponible en una version apta para la
industria y que permite un cableado
estructurado (latiguillos, panel de
empalmes, cables de instalacién, caja
de conexidn, cable de conexion).

Los contactos por desplazamiento de
aislamiento integrados (p. €j., en ELS
TP40) hace posible una conexién entre
2 estaciones con un alcance de hasta
100 my cables FC TP sin necesidad de
latiguillos adicionales.

En cambio, si lo esencial es obtener
aislamiento galvanico y alta compati-
bilidad electromagnética, entonces la
mejor solucién el la:

Transmisién optica de datos

* Fibra de vidrio
es la tecnologia éptima, también para
configurar anillos redundantes. Como
soporte de transmisién se utilizan
cables 6pticos, de futuro asegurado, y
que son absolutamente insensibles a
las interferencias electromagnéticas.
Ademads no dependen de los
potenciales reinantes. Una ventaja mas:
no se requiere ningln tipo de inversion
para medidas de equipotencialidad.

Transmisién inalambrica de datos

Mediante un punto de acceso, p. €j., RLM,
y una tarjeta al efecto, p. ej., CP 1515,
puede crearse una red local para
comunicacioén inaldmbrica (WLAN).

Todos los medios o soportes de
transmisién presentados pueden
también combinarse para una
determinada solucién.
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Totally Integrated Automation

con automatizacién basada en

Se ahorra mucho mas.

Todo lo que se necesita hoy en dia para
automatizar esta incluido en el gama
modular de TIA. Cada uno de los equipos
o sistemas ofrece alta calidad y gran rendi-
miento; y serian buena inversién incluso
aunque no pertenecieran al club TIA.
Con la ventaja que ofrece contar con una
sola persona de contacto en ventas y una
sola direccién para pasar pedidos.
Ademas, el soporte es también Unicoy
de primera categoria.

Con TIA se va ahorrando a distintos
niveles: durante la fase de formacion y
adiestramiento, al configurar y programar,
durante la puesta en marcha, el
mantenimiento, el servicio técnico y el
pedido de repuestos, y un largo etcétera.

Abierto a la ofimatica y apto para Internet.
El futuro ya se ha hecho realidad.

Gracias a TIA inclusive SIMATIC IT es
posible la comunicacion sin discontinuida-
des desde el nivel de control hasta el
campo, y para cada aplicacién se dispone
del bus méas adecuado: Industrial Ethernet,
PROFIBUS con AS-Interface como exten-
sion (para conectar aparatos de mando,
distribucién y de instalacion eléctrica),
EIB (para la integracién de la automati-
zacion de edificios). La periferia centrali-
zada y descentralizada se configuran
también del mismo modo.

Para la comunicacién, TIA recurre a normas
internacionales reconocidas y abiertas,
también utilizadas en la ofimatica. Con
ello, se pueden aplicar tecnologias de
Internet a la automatizacién. Por ejemplo
acceder con navegadores convencionales
de web a informacion de los PLCs y asi
controlar y vigilar instalaciones y plantas.

OPC actia como interface estandar para
acceder a los datos de proceso. De este
modo, es factible crear sin dificultad
conexiones a todos los sistemas de auto-

SIMATIC iMap ProTool/Pro
OPC Server
WinAC PN ET 200X
ProTool/Pro inteligente

- -
=T

matizacién basados en PCs y a aplicacio-
nes en el campo de la ofimatica. Donde
quiera que éstas se den, las tecnologias
de Internet posibilitan el control y la
vigilancia remotos de instalaciones.
Gracias a PROFIBUS TIA esta abierta a un
abanico muy amplio de dispositivos de
campo. El bus permite incluso aplicacio-
nes orientadas a la seguridad asi como
la sincronizacién de accionamientos.

También en el futuro.

Tanto en la actualidad como en el futuro,
TIA estd abierta a nuevas tecnologias,
herramientas y equipos, no sélo en el
mundo de la automatizacién sino también
en el drea de las tecnologias de la infor-
macién y comunicaciones.

Para ello la estrategia se ha complemen-
tado con un concepto MES y SIMATIC IT.
Esta estrategia permite mejorar la coordi-
nacion de los procesos de negocio y de
produccién.

Automatizacion basada en componentes
con PROFInet.

En TIA el concepto para la construccién
de maquinas e instalaciones modulares
se denomina Component based
Automation. La modularizacién
tecnolégica es un principio de eficacia
probada que reduce los tiempos de
realizacién y puesta en servicio en la

ET 200S
inteligente  Link

B &
= ma il

componentes

OPC Server

IE/PB-

DP =1

Slaves

construccién de maquinas e instalaciones.
La aplicacion de inteligencia distribuida,
es decir, dispositivos de campo program-
ables, accionamientos y equipos peri-
féricos, también permite implementar
consecuentemente la modularizacién de
los elementos mecanicos en soluciones
de automatizacion.

Component based Automation aprovecha
las ventajas de la tecnologia de
componentes de software simplificando
al maximo, de este modo, la aplicacién
de la inteligencia distribuida.

El nuevo software de ingenieria SIMATIC
iMap, universal y no propietario, sustituye
a la costosa programacion de las relaciones
de comunicacién entre equipos inteligen-
tes por una simple configuracién gréfica.

Component based Automation aplica
PROFInet, el estandar de la Organizacion
de Usuarios de PROFIBUS (PROFIBUS-
Nutzerorganisation e.V).

PROFInet define un modelo de ingenieria
para soluciones de automatizacién distri-
buidas y otro modelo para una comunica-
cién accesible a través de PROFIBUS e
Industrial Ethernet con estandares de
tecnologias de la informacién.



PROFInet

Switch

IE/PB-Link

A diferencia de lo que ocurre en
aplicaciones de oficina, el uso de Ethernet
para aplicaciones de automatizacién
impone a los componentes utilizados en
entorno industrial requisitos mas altos y
estrictos, p. €].

¢ sistema de instalacién apto para la
industria (conectores, cables)

« alta disponibilidad
¢ tiempos de respuesta menores

PFROFIBELS

uitectura a

PROFInet e sichin

Elrr:!r-lﬂ Disp. d

movimientos - de campo
dewcontral-

Comunicacidn rados

tiampo rank

& Switch

-

——— PG/HMI

Control de
movimientos

¢ administracién de red y diagnéstico

Ethernet

Ethernet es PROFInet, el estandar de

Asociacién de Usuarios de PROFIBUS.

(capacidad de tiempo real)

* integracién de aplicaciones de bus de
campo existentes y equipos para bus
de campo en instalaciones basadas en

La respuesta a los requisitos impuestos
a una red de automatizacién basada en

comunicacién abierto e innovador de la

E@lﬁﬂ

.|.-"I|_-.I I'

PROFInet considera los aspectos
siguientes elaborados en los circulos de
trabajo de la Organizacién de Usuarios
de PROFIBUS:

sistema de instalacién con conectores
y componentes de red aptos para la
industria inclusive directivas de
montaje e instalacion

administracién de red (asignacién de
direcciones a equipos)

comunicacién entre controladores en
sistemas distribuidos (inteligencia
distribuida)

comunicacién entre dispositivos de
campo descentralizados, p. €j.
estaciones periféricas y
accionamientos

comunicacion de tiempo real para
intercambio potente y deterministico
de datos de proceso inclusive lazos de
regulacién en modo isécrono para
aplicaciones de control de movimiento

telediagnéstico y diagnéstico de red
utilizando estandares probados como
WEB y SNMP

integracién paso a paso de perfiles de
aplicacién probados como de
PROFIBUS como PROFIsafe

PROFInet es la solucién homogénea para
todos los requisitos de comunicacién en
la automatizacién industrial. Agrupa en
un enfoque por etapas las experiencias
de PROFIBUS e Industrial Ethernet.

La etapa 1 de PROFInet permite
implementar estructuras de
automatizacién distribuidas.

La etapa 2 de PROFInet trata la conexion
a Ethernet de dispositivos de campo
descentralizado y mejora la funcio-
nalidad de tiempo real sobre Ethernet.

En la etapa 3 PROFInet permitird el
acoplamiento isécrono de controla-
dores y accionamientos a Ethernet con
la funcién Isochrone Realtime (para
control de movimientos).
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Manufacturing Execution Systems (MES)

Para las empresas es cada vez mas
importante coordinar los procesos de
negocio y produccién con el fin de
optimizar la cadena de valor anadido.
Hoy en dia los desafios se centran en
optimizar los costes de explotacién
globales y mejorar la flexibilidad de
fabricacién de un grupo industrial.

Para que las empresas puedan mejorar
SUS procesos y mantener su
competitividad, desde hace algunos
decenios éstas concentran sus inversiones
en PLCs a pie de maquina y, un escalén
mas arriba, en sistemas Scada para la
supervision de sus plantas.

Partiendo de los requisitos actuales y
futuros del mercado Siemens ha
desarrollado un nuevo enfoque MES que
permite a las empresas coordinar sus
procesos de negocio y produccion en la
planta, la empresa y la cadena de
suministros, integrando inversiones
anteriores y ahorrando costes.

SIMATIC IT es un producto estandar
estable que requiere pocas
actualizaciones y puede adaptarse a
procesos de fabricacién especificos.
Ejecutando de forma "explicita” reglas de
productos "implicitas" (coordinacién de
la funcionalidad) se reduce su
complejidad, se hacen menos especificas
y quedan sometidas a menos cambios.
Por ello pueden aplicarse a otras
empresas o ramas industriales y pueden
adaptarse mejor a procesos de fabricacion
particulares y cambios en los mismos. El
concepto esta basada en una arquitectura
que combina modelo (reglas explicitas)
y componentes (funcionalidad).
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SIMATIC IT Framework

SIMATICIT

SIMATICIT es un concepto MES y consta
de funcionalidad basica MES de
aplicacién universal y multitud de
componentes que afiaden funcionalidad
especifica. SIMATIC IT cumple la norma
ISA S95 centrada no sélo en diferentes
funcionalidades sino también en
procesos y en flujos de trabajo necesarios
para las empresas con éxito.

SIMATIC IT Framework incluye
funciones de modelado para
configuraciones de plantas y para
modelos de produccién. También se
incluyen servicios basicos Tl. Las reglas
explicitas se explican en SIMATIC IT
Framework.

SIMATIC IT Componentes incluye la
funcionalidad basica MES necesaria en
diferentes sectores industriales asi como
otros componentes segun funcionalidad
y campo de aplicacién. Ejemplos son
gestion de laboratorio/gestion de calidad,
gestiéon central de especificaciones de
productos, analisis de indices de
rendimiento de plantas.

La filosofia MES de Siemens A&D AS MES
estd incluida en la familia de producto
SIMATIC IT, pudiéndose integrar en la
Totally Integrated Automation tanto de
forma horizontal como vertical.



Glosario

Concepto

AS-Interface
ASIC

CbA

DP

EIB
ESM
FMS
FO

FTP
Full Duplex

ILM

JVM

LAN

Maestro

MES

Modo is6crono
MPI

OoLMm

OosM

oP

Significado

Actuator-Sensor-Interface

Application Specific Integrated
Circuit

Component based Automation

Periferia descentralizada

European Installation Bus
Electrical Switch Module
Fieldbus Message Specification
Fiber Optic

File Transfer Protocol

Infrared Link Module
Interface Module

Tecnologia de la informacién
con correo electrénico y
tecnologia Web en Siemens

Java Virtual Machine

Local Area Network

Manufacturing Execution System

Multi-Point-Interface
Optical Link Module
Optical Switch Module

Operator Panel

Explicacion

Bus para la conexidn directa de sensores y actuadores binarios simples conforme
a EN 50295 (para transmitir pequefias cantidades de informacién)

Circuito integrado de explicacion especifica

Soporta la modularizacion en los campos de construccion de instalaciones y ma-
quinaria mediante el ensamblaje grafico de aplicaciones repartidas por toda la in-
stalacién. Component based Automation se basa en el estandar PROFInet de la PNO.

Médulos de entrada o salida que se aplican de forma descentralizada de la CPU.

Marca registrada de European Installation Bus Association Bruselas
Componente de red para configurar redes Industrial Ethernet
Nivel o capa 7 en PROFIBUS segtin I[EC 61158/EN 50170

Fibra 6ptica

Protocolo de intercambio de datos; para intercambio de datos manual y contro-
lado por programa entre ordenadores con sistemas operativos distintos.

Capacidad de un equipo de enviar y recibir simultdneamente datos. En caso de
Full Duplex se desactiva la funcién de deteccién de colision

Componente de red para transmisién inalambrica de datos
Médulo de interface

Adquisicién y acondicionamento, transmision y distribucién, y aprovechamiento
y prosesamiento de informaciones.

Java es un lenguaje de programacion independiente de la plataforma, similar a
C++y orientado a objetos. El compilador Java, sin embargo, no crea ningtin cédigo
mdquina nativo sino mas bien un codigo de bytes que ha de ser interpretado.
Esto se lleva a cabo con ayuda de la conocida "Java Virtual Machine".

Red local

El maestro controla la gestién de la transmisién de datos por el bus.
Una sola estacion puede ser maestro.

La CPU, la periferia y el programa de usuario estan sincronizados con el ciclo de PROFIBUS.
Interface o puerto multipunto para SIMATIC
Componente de red para configurar redes Industrial Ethernet

Componente de red para configurar redes Industrial Ethernet



Glosario

Concepto
OPC

PG

PP
PROFIBUS
PN

PNO

PROFIBUS DP
PROFIBUS PA

PROFIdrive
PROFInet

PROFIlsafe

RLM

SFC

Slave

Socket

S/R
Switching
TCP/IP
Thin Client

TIM

WAN

Significado

OLE for Process Control

Push Button Panel

PROFInet

PROFIBUS Nutzerorganisation e.V.

Radio Link Module

System function calls

Mé6dulo SEND/RECEIVE

Transport Control Protocol/
Internet Protocol

Telecontrol Interface Module

(Wide Area Network)

Explicacion

Interfaz estandar para acceder a los datos de proceso.

Unidad de programacion

Panel de pulsadores

Norma internacional de bus de campo, especificada en IEC 61158/EN 50170
Variante de productos aptos para PROFInet

Organizacién de usuarios y proveedores de sistemas PROFIBUS

Perfil de protocolo segtin IEC 61158/EN 50170 para comunicacién de proceso o
campo que facilita un intercambio rapido de datos ciclico con dispositivos de campo

Perfil de protocolo basado en PROFIBUS-DP con tecnologia de transmisién con
seguridad intrinseca conforme a IEC 61158-2.

Perfil de protocolo PROFIBUS DP basado en PROFIBUS DP
Norma Ethernet de PNO

Protocolo conforme a [EC 61508 que facilita la comunicacién estandar y de seguridad
en un mismo bus.

Punto de acceso para crear una red local inaldambrica conforme a IEEE 802.11b

Llamadas de funcidn de sistema integradas en el sistema operativo CPU, p. €j.,
funciones de temporizacion o de transferencia de paquetes.

Se denomina "esclavos" a los participantes en una transmision realizada por el
“maestro”. Por ello, la relacién comunicativa en un bus entre participantes también
se denomina "maestro/esclavo”.

El interface socket permite la comunicacion de datos con ordenadores via TCP/IP.
En esta interface ampliamente difundida en el mundo de los PCs y UNIX es posible
programar programas propios. En SIMATIC S7 se utilizan los bloques SEND/RECEIVE
para acceder a TCP/IP.

Facilita la comunicacién de SIMATIC S7/C7 con otros sistemas, SIMATIC S5, PGs y
PCs via PROFIBUS e Industrial Ethernet

Establecimiento simultaneo de varias conexiones entre los puertos. Estos enlaces
se establecen dinamicamente y de forma temporal dependiendo del tréfico de datos.

Estandar de facto:
protocolo para la comunicacion a nivel mundial con Industrial Ethernet.

El concepto de Thin Client/Server Computing se basa en el principio de la separacion
fisica de datos

Modulo interfaz de teletransmision

Red de datos con una extension de mas de 50 km de diametro, p. ej. aplicaciones
con SINAUT.



Formulario de pedido por fax

Esta sinopsis le ha permitido acceso a una idea de los tipos de comunicacion y de las redes existentes para Totally Integrated
Automation. Para mas detalles sobre los equipos, tecnologias y funcionalidad tenemos a su disposicién otros folletos y catlogos.
Si utiliza este formulario de pedido por fax tendrd en pocos dias la documentacion sobre su escritorio. Agradecemos de antemano
su interés por el tema y esperamos recibir su fax.

[J Totally Integrated Automation [0 Componentes para automatizacién Siemens' AG,

] Automatizacion basada en componentes - catalogo CAO1 - en CD-ROM Infoservice A&D/Z068
Sistema de control de proceso SIMATIC PCS7
Soluciones de red con Industrial Ethernet
Soluciones de red con PROFIBUS
AS-Interface Remitente

Soluciones Tl

Comunicacién mévil Nombre
Comunicacién por fibra 6ptica
DP/EIB Link

Controladores SIMATIC

Empresa

Médulos de acoplamiento punto a punto
SIMATIC S7-200

SIMATIC S7-300

SIMATIC S7-300F

SIMATIC S7-400

SIMATIC S7-400H y S7-400F/FH Pafs
SIMATIC C7

SIMATIC FM 458-1 DP Calle
SIMATIC ET 200

Cargo

CP/Lugar

SIMATIC TDC Teléfono
Médulo légico LOGO!

SIMATIC PC Fax
SIMATIC PG

SIMATIC WinAC

Software SIMATIC

SIMATIC IT

SIMOTION

SIMATIC Mobile Panels

MOBY

Accionamientos de velocidad variables
Sensores

SINAUT ST7

Y (|



Mas informacion

Diferentes componentes SIMATIC NET (p. ej.
OSMIESM, CPs con funciones TIC) ofrecen
extensas funciones de parametrizaciény
diagnostico (p. ej. servidor Web, gestion de
red) a través de protocolos e interfaces
abiertos.

Estos interfaces abiertos constituyen el puerto
de acceso a los componentes, pero también
pueden ser utilizados para actividades
desleales.

Por ello, si se utilizan las funciones arriba
mencionadas auxilidndose de dichos interfaces
y protocolos abiertos (como p. ej. SNMP, HTTP,
Telnet) es preciso tomar las precauciones de
seguridad adecuadas para impedir el acceso
ilegal a los componentes o a la red,
particularmente desde una WAN / Internet.

Para ello es necesario separar las redes de
automatizacién del resto de la red corporativa
utilizando elementos adecuados (p. €;.
sistemas Firewall probados).

Este prospecto contiene descripciones o
prestaciones que en el caso de aplicacién
concreto pueden no coincidir exactamente
con lo descrito, o bien haber sido modifi-
cadas como consecuencia de un ulterior
desarrollo del producto.

Siemens AG

Automation & Drives
Postfach 4848, D-90327 Niirnberg
Republica Federal de Alemania

Por ello, la presencia de las prestaciones
deseadas sélo serd vinculante si se ha
estipulado expresamente al concluir el
concentrato.

Reservada la posibilidad de suministro y
modificaciones técnicas.

www.siemens.com/automation
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